diseno mejorado “stl” a v.3

Adaptador para mascarilla qu
realizado con impresora

Impresora: ULTIMAKER S5
Material empleado: PLA
Cantidad filamento: 1gr/0.10m
Tiempo de impresion 12 minutos
No es necesario material de soporte



se adapta al contorno de la cara
por la flexibilidad de la membrana

Debido a la forma del adaptador la mascarilla quedaré
encajada y no se movera al hablar




Colocaciéon del adaptador

Gustavus-v3

liar el cordén en ambos lados
y ajustar




Adaptador GUSTAVUS-v2

¢ = Notsupported 60l M. Apagado

Ajustes de impresion

Combinacicn de colores X

Color del material Perfil Mot supported

~ | Extruder 1

Extruder 2

Cahdad
Altura de capa 0. mm
Altura de capa inicial mm
Ancho delinea mr
Ancho de [inea de pared 0.3 mrm
Ancho de linea de la pared exterior 0.3 mm
Ancho de linea de par internafs) 0.3 mri
Ancho de [inea superio io 0.3 mrm
10 de linea de relleno 0.5 mm

Ancho delinea de |a capa inicial L

Paerimetro

Impresora: ULTIMAKER S5
Material empleado: PLA

» Cantidad filamento: 1gr / 0.10m ——

* Tiempo de impresion 12 minutos -

« No es necesario material de soporte Retracaén en of ameio de apa

Distancia de ret 4. mm

< Recomendado

Rellenc

Material

Velocidad

s -
(L) 12 minutos

|||||| 1g- 0.10m

Guardar en archivo




